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BSOMAT

Biege- und Schneidegerat fir
axiale Bauelemente

Manuelle Ausfiihrung

Diese neue, fortschrittliche und universell
einsetzbare Maschine eignet sich zum
Bearbeiten von axialen Bauteilen. Durch
manuelle Bedienung kann eine
Produktionsgeschwindigkeit von ca.
10.000 Bauteilen pro Stunde erreicht
werden.

Motor-Ausfihrung

Um noch rationeller Bauteile verarbeiten
zu konnen, wird der EBSOMAT 400 mit
einem Motorantrieb ausgerustet. Somit
kénnen Sie die Leistung au f 14.000
Bauteile pro Stunde erhdhen

* mechanische Belastung der Bauteile
durch wechselseitiges Schneiden,
Sicken und Biegen ausgeschlossen

« stufenloses Einstellen der Biegeeinheiten
ermoglicht ein ,Uberbiegen* der
Komponentendréahte von mehr als 90°
bzw. 180°

* Biegeeinheiten sind mit Rollen
ausgerustet, damit Bauteile beim
Umbiegen nicht beschadigt werden

» Rastermal3e und Lange der
AnschluRdréhte stufenlos einstellbar

* Dbereits mit Standardausstattung ist
Verarbeiten von Bauteilen in liegender
oder stehender Ausfihrung maoglich

» stufenlose Geschwindigkeitseinstellung

400

Axial Trimmer/Former

Manual-Model

This new progressive and universal to use
machine is suited for the processing of
axial components. Through manual
operation it is possible to read a
production-speed of circa 10.000
components per hour

Motor-Drive

For treating even more components the
EBSOMAT 400 can be fitted with a motor-
drive. Therewith you are able to increase
the capacity on 14.000 components per
hour.

» No mechanical stress of components
due to interchangeable cutting, bending
and forming

» Gradual adjusting of the cutting units
realizes an ,overbending“ of the wire-
components by more than 90° respectly
180°

» The bending components are supplied
with a special roller design, so that the
components can not be damaged by
overbending

» Pitches and length of the connecting
wires can be adjusted gradually

» Already the standard tooling allows the
processing of the components either in
horizontal or vertical mode

» Gradual adjusting of speed



BSOMAT 400

Option: Handeinlegezufiihrung
* Handeinlegevorrichtung zum
Zufuhren von losen Bauteilen
» Einfache Montage und
Bedienung der Zufiihrstation
» Es kdnnen bis zu 3.000
BE/Std. zugefuhrt werden

Loose Feed Option:

* Components are automatically
aligned, separated and moved
into the transport mechanism
for processing.

» Easy to set up and operate.

* Simple walking-beam design is
open and accessible.

Art.Nr: 400/4700/0000 * Upto3.000 pc/h

Option: Maschinentisch

* Maschinentisch, stabile
Stahlrohrkonstruktion mit
Ablagetisch fur Werkzeuge und
Bauteile aus Kartonverpackung

» Befestigung fur einen Abfallsack
zur Aufnahme des Gurtbandes

* Der Restdraht wird separat
aufgefangen und kann einfach
recycelt werden

* Ablage fur Werkzeuge und
Zubehor

Stand Option includes:

e Sturdy welded square tube

construction.

* Attachments for scrap deflectors
and bins.

» Collection bag for scrap, tape
and clippings.

» Slide out shelf for Operator
convenience.

» Shelf for tooling and
accessories.

Art.Nr: 400/4800/0000



BSOMAT 400

Werkzeuge zu EBSOMAT 400 zum
Verarbeiten von axialen Bauteilen

Tools to EBSOMAT 400 for
processing axial components
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+ reinforced bending plates

Standard / Standards Kombination !
20 mm 4-001 Combination
B Draht s
ma. wire @ with W-lu:%n:;sm :]%amm _1 load @ 0,4-0,8 mm 4-005
: Draht o
D min. 2,0 mm Lead G 0.4 0,8 mm
L , N
*.,..-- m._a*m _"l'—l"_
min. & mr 25-75mm
D!'ah;a max. 388 i
u:rs ia max. 0.8 mm P Optionen / Options Kombination /
—{’ 4-004 Combination
e imomuasod Ahan Drant @ 0,4-0,8 mm 4005
L Lead
|
_ i in20mm  4—003 Draht & 0,4-0,8 mm
] Draht Lead
g 4[ Coael @ 0,9-1,0 mm
i el

min. 18 mm with wire & 0.4 - 0.8 mm

Draht & rma. 0.8 mm

man, 2.3 mm with wire » 0.9 - 1.0.mm max. wire @ with standing Op.tiongn ! Options Speziahnferﬁgung 7/
companants (verical} 0,8 mm 4_005 Special tOOlS
—elmnm Draht @ 0,9-1,0 mm -
Lead
tiarkte Biegeback
250 i | I :F;Lsfoarzzecei bgr?cﬁngcplges rf ﬁ:}ﬁ
_rf“i"' e 3—0:5 ie nacr:dh Durchmessert
¥ | t o according componen
T 2s.78mm Lé:d @ 0,4-0,6 mm diame’terg P
Technische Daten: Technical Data:
Lange: 500 mm Length: 500 mm
Breite: 300 mm Width: 300 mm
Hohe: 400 mm Height: 400 mm
Gewicht: 28 kg Weight: 28 kg
Rastermalfe: 7,5 47 mm Pitches: 7,5 47 mm
Durchmesser: 0,4 0,8 mm Diameter: 0,4 0,8 mm
Option: 0,9.1,0 mm Option: 0,9.1,0 mm
Motorantrieb Motor-driven
Anschluf3: 220V/50Hz Connection: 220V/50Hz

Elektron. Vorwabhl:

99.999 Stuck

- Technische Anderungen vorbehalten -

Electronic preset:

99.999 pieces

- Specifications are subjects to change without notice -



